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VIAMC2 CHASSIS
1. Opis

VIA MC? CHASSIS jest skrzynkg zarzgdzajgcg pracg automatycznego ustawiacza kregli
VIA MC2. Zbudowana jest w oparciu o najwyzszej klasy elektroniczne elementy
sterujgce. Styczniki mocy sterujgce praca silnikow ustawiacza VIA MC? sg wyposazone
w przekazniki przecigzeniowe, ktére zapobiegajg uszkodzeniu silnikow.

Zastosowanie profesjonalnego komputera sterujgcego PLC zapewnia bezawaryjng

i efektywng prace urzadzen.

2. Zasady bezpieczenstwa

Obstuga oraz serwisowanie VIA MC? CHASSIS nie jest skomplikowane. Jednak

z uwagi na to, ze w CHASSIS znajdujg sie zaréwno skomplikowane elementy
elektroniczne jak i elektryczne zasilane napieciem 230 i 400V AC wymaga sie aby
serwisowaniem oraz obstugg zajmowata sie tylko przeszkolona obstuga.

Ta instrukcja zawiera w dalszej czesci informacje, ktére w przejrzysty sposéb
wyjasniajg sposob postepowania.

2.1 Znaki i informacje ostrzegawcze

UWAGA: W SRODKU SA ELEMENTY ELEKTRYCZNE. MOZE BYC OTWIERANE
| SERWISOWANE TYLKO PRZEZ WYKWALIFAKOWANY PERSONEL

UWAGA: WYLACZ ZASILANIE MASZYNY PRZED PRZYSTAPIENIEM DO SERWISOWANIA
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Wtyczka zasilajgca
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GLOWNY WYLACZNIK

Przycisk WLACZ X
Przycisk WYLACZ

ZATRZYMANIE
Przetgcznik AWARYJNE

TRYB 1/ TRYB 2

Przetacznik

AUTO / TRYB Przycisk CYKL |

Przetgcznik
BE.ON / NOR / BE.OFF

Przycisk ZGARNIACZ

Przetgcznik

Przycisk RESET
66° / NOR / TEST

Przycisk STOL

UWAGA: TU SA ELEMENTY ELEKTRYCZNE. MOZE BYC OTWIERANE
| SERWISOWANE TYLKO PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL

UWAGA: WYLACZ ZASILANIE MASZYNY PRZED PRZYSTAPIENIEM DO SERWISOWANIA
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3. Funkcje przelagcznikow i przyciskow

Przycisk WLACZ

GLOWNY WYLACZNIK

Przycisk WYLACZ

Przetagcznik
AUTO / TRYB

Przetagcznik
TRYB 1/ TRYB 2

Przycisk CYKL

Przetgcznik
BE.ON / NOR / BE.OFF

Przycisk STOL

Przycisk ZGARNIACZ

Przycisk RESET

Przetagcznik
66°/ NOR / TEST

Przycisk ten powoduje ustawienie ustawiacza kregli w tryb
oczekiwania na uruchomienie ,czuwania”. Maszyna jest gotowa
do pracy, moze by¢ uruchomiona zaréwno z systemu w recepcji
jak i bezposrednio na tablicy frontowej CHASSIS.

Wigcza lub wytgcza gtdwne zasilanie ustawiacza kregli.

Przycisk ten powoduje wytgczenie maszyny.

Przetgcznik ten umozliwia przetgczanie miedzy trybem automatycznym
a trybem manualnym. Tylko ustawienie w TRYB pozwala bezposrednio
obstugiwa¢ maszyne.

Przelgcznik ten powoduje:

TRYB 1 - wszystkie silniki sg uruchomione. Mamy mozliwosc

wykonywania Cyklow, testowania maszyny. Czarne przyciski ZGARNIACZ,
STOL nie sg aktywne. TRYB 2 silnik bebna zablokowany,

aktywne tylko czarne przyciski ZGARNIACZ i STOL.

Nacisniecie powoduje wykonanie przez maszyne kolejnego cyklu.

Przetacznik ten powoduje: )

BE.ON - aktywne tylko czarne przyciski ZGARNIACZ i STOL. i
NOR - aktywne wszystkie przyciski poza czarnymi ZGARNIACZ, STOL.
Domysine ustawienie przetgcznika.

BE.OFF - wszystkie przyciski nie sg aktywne.

UWAGA: Pozycje przetagcznikow TRYB 2 oraz BE.ON
nie wspofpracujg jednoczesnie. Czyli jeden dezaktywuje drugi.

Powoduje ruch stotu. Dziatfa tylko gdy przycisk jest aktywny.

Powoduje ruch zgarniacza. Dziata tylko gdy przycisk jest aktywny.

Nacisniecie powoduje ustawienie kregli do pierwszego cyklu.

Przetacznik ten powoduje:

66° - opuszczenie zgarniacza na tor w celu zabezpieczenia
dziatan serwisowych w maszynie.

NOR - domys$Ine ustawienie przetgcznika.

TEST - maszyna pracuje w petli wykonujac po kolei 1 i 2 cykl.
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4. Podzespotly

Transformator
230V/24V AC

PLC

Zasilacz
230V/24V DC

Bezpiecznik
AC24V 2A

Bezpiecznik
elektromagnesu 2A

Przekaznik JRJ

Przekaznik JRJ

Stycznik KM01

Przekaznik JTJ

Przekaznik JSJ

Stycznik
Beben JR

Stycznik
Stot JT

Stycznik
Sweep JS

QF1

Przekaznik JG

Przekaznik JE

Przekaznik JL

Przekaznik zgarniacza
Jv

Ten transformator dostarcza do systemu napiecie 24VAC.

Przemystowy sterownik PLC zarzgdzajgcy dziataniem ustawiacza kregli.

Przemystowy zasilacz impulsowy 24VDC.

Bezpiecznik zasilania podzespotéw napieciem 24VAC.

Bezpiecznik zasilania elektromagnesu maszyny.

Przekaznik odpowiedzialny za sterowanie stycznikiem napedu bebna.
Przekaznik odpowiedzialny za sterowanie stycznikiem napedu bebna.
Gtéwny stycznik mocy, ktéry podaje zasilanie 400VAC do silnikdw maszyny.
Przekaznik odpowiedzialny za sterowanie stycznikiem napedu stotu.
Przekaznik odpowiedzialny za sterowanie stycznikiem napedu zgarniacza.

Stycznik napedu bebna. Wyzwalany jest sygnatem z przekaznika JRJ.
Podaje napiecie 400VAC do silnika bebna.

Stycznik napedu stotu. Wyzwalany jest sygnatem z przekaznika JTJ.
Podaje napiecie 400VAC do silnika stotu.

Stycznik napedu zgarniacza. Wyzwalany jest sygnatem z przekaznika JSDJ.
Podaje napiecie 400VAC do silnika zgarniacza.

Wytacznik tablicowy zasilania 400VAC.

Przekaznik odpowiedzialny za sterowanie lampkami cyklu.
To przekaznik odpowiedzialny za sterowanie elektromagnesem.

To przekaznik odpowiedzialny za sterowanie oswietleniem kregli.

To przekaznik odpowiedzialny za sterowanie kierunkiem pracy zgarniacza.
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VIAMC2 - tylny panel sterowniczy

PRZELACZNIK

BE.ON /NOR / BE.OFF

PRZYCISK

RECORVERY/ON

PRZYCISK STOL

TR

BE.OFK NOR BE.ON RECOV\ER/ON @ *
PRZELACZNIK

L NORR

PRZELACZNIK

BE.ON /NOR / BE.OFF

TABLE BE.ON NOR iE.OFF

VIA BQWLING PR
PRZYCISK RESET PRZYCISK CYKL

RESET

L NOR R  CYCL GENC
& .
@
‘Q

VIA MC2 AUTOMATIC PINSETTER

.—— LAMPKA ALARMOWA

A’OT-

PRZELACZNIK
WYBORU
OSWIETLENIE
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VIAMC2 - tylny panel sterowniczy

5. Przelaczniki i przyciski tylnej szafki sterownicze;.

PRZYCISK Anuluje wezwania serwisowe ,LAMPKA ALARMOWA". Gdy przetgcznik na panelu
RECORVERY/ON frontowym CHASSIS zostanie przetgczony z AUTO na MODE bedzie mozliwo$¢
uruchomienia pinsettera po zatrzymaniu w celu wykonania napraw serwisowych.

BE.ON - aktywny tylko czarny przycisk STOL. 3
BE F(;IEZ/EI%AIS IZBNEHEJFF NOR - aktywne wszystkie przyciski poza czarnym STOL.
’ ) BE.OFF - wszystkie przyciski nie sg aktywne.

PRZYCISK CYKL Nacisniecie powoduje wykonanie przez maszyne kolejnego cyklu.
PRZYCISK STOL Powoduje ruch stotu. Dziata tylko gdy przycisk jest aktywny.
PRZYCISK RESET Nacisniecie powoduje ustawienie kregli do pierwszego cyklu.

PRE%S’S%QNIK L - lewy pinsetter R prawy pinsetter. NOR pozycja neutraina.

LAMPKA ALARMOWA Przywotanie serwisu.

PRZELACZNIK o —— :
LIGHT QELECT Wybér oswietlenia kregli.
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