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_Instrukcja obstugi VIA MC2

4.1.1 Funkcje pracy pinsettera

4111 Cztery podstawowe funkcje pracy

e Zatrzymanie kuli.

e Zwracanie kuli.

e Ustawienie kregli.

e Ponowne ustawienie kregli.

41.1.2 Pieé¢ podstawowych cykli maszyny ustawiajgcej kregle

e Cykl pierwszego rzutu - pierwszej kuli.

Cykl drugiego rzutu - drugiej kuli.

Cykl strike (zbicie wszystkich kregli w pierwszym rzucie).
Cykl foul (spalonego) pierwszej kuli.

Cykl foul (spalonego) drugiej kuli.

41.1.3 Dziesie¢ podstawowych elementéw maszyny ustawiajgcej kregle

1) Odbojnica

Odbojnica zatrzymuje kule i odpycha jg w kierunku prowadnicy $ciezki
powrotu kul.

#rys.4.1.1 ODBOJNICA
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2) SWEEP

Gtéwng funkcjg zgarniacza kregli (SWEEP) jest usuniecie przewréconych kregl
do obszaru dywanu przenoszgcego kregle. Stanowi on takze ostone i zapobiega
przed uderzeniem kul w st6t podczas ustawiania kregli.

SWEEP

#rys.4.1.2 SWEEP

3) DYWAN

Dywan jest pasem, ktéry transportuje do kota podnoszgcego obalone kregle.

#rys.41.3 DYWAN
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4) KOLO PODNOSZACE
Transportuje kregle do dystrybutora.

Koto krzywki programujacej
dystrybutora

- Koto podnoszace

Prowadnica kregla

#rys.41.4 KOLO PODNOSZACE

5)a PBL - WINDA KUL

Transportuje kule z dywanu i przesyta je w kierunku graczy do podajnika kul.

#rys. 4.1.5a PBL
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5)b FASTRACK - AKCELERATOR KUL

Urzadzenie do powrotu kul z przyspieszaczem poziomym. Pozwala na
odprowadzanie kul do podajnika kul. Charakteryzuje sie niezawodnoscig
i prostotg obstugi.

— Silnik

Wejscie kuli

" Koto akcelatora

#rys. 4.1.5b FASTRAK

6) DYSTRYBUTOR

Poprzez zaprogramowany ruch (krzywka programujgca) dostarcza
kregle z kota podnoszgcego do kasety magazynujgce;.

D ) ="
"q’:‘?—‘ .-r \ . 3

= -

#rys.4.1.6 DYSTRYBUTOR

1;
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7) SHUTTLE i KASETA MAGAZYNUJACA

Kaseta magazynujgca stuzy do magazynowania kregli podawanych
przez dystrybutor. Shuttle jest uzywany do zrzucenia kregli do kielichdw.
Kaseta magazynujgca moze zmagazynowac¢ dwa komplety kregli.

Kaseta magazynujaca Shuttle

#rys.4.1.7 SHUTTLE

8) STOL

(A) Stot - sktada sie z dwdch czesci. Wykonuje stawianie wszystkich
dziesieciu kregli w pierwszym cyklu oraz ponowne ustawienie
dla drugiego rzutu.

#rys.41.8a STOL
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(B) Palce drugiego cyklu - stét zawiera komplet dziesieciu palcy
stuzgcych do podnoszenia i stawiania kregli w drugim cyklu.

Mechanizm
zaciskania palcy

Stot
#rys.4.1.8b PALCE
9) WINDA KUL 10) PODAJNIK KUL
Jest uzywana do Magazynuje kule
transportu kuli ze Sciezki dostarczone przez winde kul.

powrotu w celu dostarczenie
jej do podajnika kul.

Otwor
wylotowy

#rys.4.1.9 WINDA #rys. 4110 PODAJNIK




VIA
BOWLING
POLAND

~sinsiiukejaobstugl VIA MC2

4.1.2 Silniki ustawiacza kregli VIA MC2

41.21 VIA MC2 - automatyczny ustawiacz kregli wraz z wspétpracujgcymi
z nim urzgdzeniami wyposazony jest w kilka asynchronicznych
indukcyjnych silnikow elektrycznych. Silniki sg zasilane trojfazowym
(400V) prgdem elektrycznym o czestotliwosci 50Hz.

Przektadnie redukcyjne zapewniajg odpowiednie obroty.

Silnik stotu lub zgarniacza

Silnik zespotu
tylu maszyny

#rys.4.1.13
Silnik windy kul

#rys. 4.1.12
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41.2.2 Przelagczniki krzywkowe
Krzywki zgarniacza

Krzywki z przetgcznikami krancowymi kontrolujg jego prace oraz decydujg

0 jego wigczeniu lub wytgczeniu w zaleznosci od potozenia krzywek.

Krzywka SA i przetgcznik krancowy wyznacza drugie potozenie ostonowe
oraz potozenie poczatkowe zgarniacza. Krzywka SB i przetacznik krancowy
wyznacza pierwsze potozenie ostonowe zgarniacza. Krzywka SC i przetgcznik
krancowy uniemozliwia opuszczenie zgarniacza podczas pracy stotu.

#rys.4.1.14

y
SA, SB, SC,
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Krzywki stotu

Krzywki stotu kontrolujg jego prace oraz decydujg o jego wtgczeniu

i wytaczeniu. Krzywka TA i przetacznik krancowy wyznacza potozenie
poczatkowe stotu. Krzywka TB i przetgcznik kraricowy inicjuje prace (ruch
przemiatania) zgarniacza. Krzywka TC i wylgcznik krancowy zabezpiecza stot

przed uruchomieniem w czasie pracy zgarniacza.

T,

#rys.4.1.15

TA, TB, TC,
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Przetacznik (Off-spot)

Kiedy stét dotknie kregli lub kregla pojedynczego znajdujgcych sie
w nieprawidtowym potozeniu przetgcznik przerywa obwod. To rozwigzanie
jest stosowane, aby zabezpieczy¢ ustawiacz kregli przed uszkodzeniem.

#rys. 4.1.16

Przetacznik (Bin)

zamyka obwdd kiedy kregiel nr 9 jest dostarczony do kasety.
Powiadamia w ten sposob maszyne, ze jest zatadowana kompletem kregli.

. *

Przetacznik BIN
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Podsumowanie

Automatyczny ustawiacz kregli VIA MC2 jest sercem

calego wyposazenia toru bowlingowego.

Wtasciwa konserwacja maszyny jest kluczem dla jej prawidfowego
dziafania. Przeglady powinny by¢ prowadzone przez autoryzowany
personel, ktory bedzie wiedziaf jak skorzystac

Z niniejszej instrukcji obstugi.

Smarowanie maszyny jest bardzo wazng czynnoscia, dlatego obstuga
musi wiedzie¢ jak doda¢ olej czy smar do wszystkich sekcji maszyny.

Nalezy stosowac¢ odpowiednie oleje i smary, by tor bowlingowy
wraz z wyposazeniem bedzie utrzymany

w odpowiedniej kondycji.
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4.2.1 Regulacja ustawiacza kregli VIA MC2
4.2.1.1 Dziatanie i regulacja stotu

e Praca stotu i jego przetgcznika przesuniecia (Off-spot).

e Gdy stoét podczas 2 cyklu styka sie z kreglem, ktory jest poza
wyznaczonym miejscem zostanie automatycznie zatrzymany.

e Strzemie ,U” ruszy dzwignie przetgcznika przesuniecia
powodujgc jego zamkniecie.

e Maszyna znajdzie sie w cyklu drugiej kuli.

e Uporzadkuj kregle (jesli takie s3).
Otworz palce celi 2-go cyklu i cofnij zgarniacz.

e W szafce maszyny uruchom przetgcznik ruchu zgarniacza
tak aby ustawiC¢ go w pozycji poczgtkowe;j.

Dzwignia przetacznika

Sruba z oczkiem krzywki Krzywka stotu przesuniecia

Strzemieg "U”

T

Sruba ustalajaca Dzwignia krzywki Nakretka dociskajgca
#rys.4.21
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421.2 Regulowanie przetacznika przesunigcia stotu

Uwaga: Nieprawidfowe dziatanie przetgcznika lub uszkodzony przewod
pofaczeniowy moze spowodowaé powazne uszkodzenia pinsettera.

e Poluzuj nakretke dociskowg kiedy stét jest w pozyciji zero.
e Sprawdz czy pomiedzy dzwignig przesuniecia a strzemie ,U”
jest strzelina 4,5 mm.
e Reguluj Srubg tak, aby przetgcznik zadziatat.
e Jesli strzelina bedzie o szerokos$ci 3,5 mm przetgcznik
nie powinien zadziatac.
e Przytrzymaj srube i zablokuj jg nakretka dociskajgca.
e Sprawdz wykonane regulacje.
e Uruchom cykl maszyny z przejSciem pierwszej kuli
i kreglem postawionym poza wtasciwe miejscem.
e Zgarniacz powinien opasc¢ na pozycje ochrony
tzn. na pozycje o kacie 66° (ostonowe).
e Stot po kontakcie z kreglami powinien wroci¢ do pozycji zero
(najwyzsza pozycja).
e Lampka pierwszej kuli powinno zgasnac kiedy lampka drugiej sie zapali.
e Otworz palce 2-go cyklu, uruchom zgarniacz tak aby zgarnat wszystkie
kregle i powrdcit do pozycji zerowe;j.

4.2.1.3 Dziatanie dzwigni i krzywek stotu

Stot jest kontrolowany przez krzywki i jego przetgczniki. Krzywki stotu kontrolujg
jego prace oraz decydujg o jego witgczeniu i wytgczeniu.

Krzywka TA i przetgcznik krancowy wyznacza potozenie poczatkowe stotu.
Krzywka TB i przetgcznik krancowy inicjuje prace (ruch przemiatania)
zgarniacza. Krzywka TC i przetgcznik krancowy zabezpiecza stét przed
uruchomieniem w czasie pracy zgarniacza.

Krzywki stotu
Dzwignia
przetacznika przesuniecia

Sruba z oczkiem

T o R Strzemig ”U”

A

Sruba ustalajaca | Dzwignia krzywki Nakretka dociskajaca

#rys.4.2.2
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4.21.4. Regulacja dzwigni krzywki stotu
Uwaga: Niektére regulacje wymagaja pracy z wigczonym silnikiem.

W takim przypadku celami cyklu powinno poruszac sie recznie przez otwarcie
chwytakow, przeciwdziatajgc ich zniszczeniu.

e Przy pomocy korby uruchom stét tak, aby ustawi¢ dzwignie krzywki
na najnizszym odcinku krzywki stotu.

o WI6z przyrzgd pomiedzy wytgcznik dzwigni krzywkowe;,
a najnizszg pozycje krzywki.

o Wiekszy koniec przyrzadu (4,5 mm) powinien aktywowac przetgcznik,
mniejszy koniec przyrzadu (3,5 mm) powinien
nie aktywowac przetgcznika.

e Zluzuj nakretke dociskowg dzwigni przetgcznika
i wyreguluj srube tak, aby uzyska¢ powyzsze warunki.

¢ Aby dziatanie byto poprawne, rolka dzwigni krzywkowej
musi w peni ,jezdzi¢” po krzywce.

e Powtorz to dla wszystkich krzywek.

4.21.5. Regulacja krzywki stotu

Uwaga: Dzwignie przetacznika krzywki stotu musza by¢é wczesniej
wyregulowane jak powyzej.

e Ustaw recznie stot do najwyzszej pozycji.

e Zluzuj Srube z oczkiem krzywki, teraz sruba krzywki jest rownolegta
do toru i to jest pozycja startowa dla krzywki.

e Uruchom st6t i zapisz potozenie zatrzymania stotu na koncu cyklu
drugiej kuli. Stot powinien sie zatrzymacé krétko przed pozycjg zero
(najwyzsza pozycja).

e Jesli tak nie jest nalezy odpowiednio przesungc¢ krzywke stotu.

o Jesli stot zatrzyma sie za daleko, nalezy przesung¢ krzywke zgodnie
z kierunkiem obrotu. Jesli zatrzyma sie za blisko, nalezy jg przesungc¢
w odwrotnym kierunku.

UWAGA: Pozycja stotu zero (najwyzsza - poczatkowa) to ten punkt,
w ktérym stot osiggnat swoje najwyzsze potozenie.
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4.2.1.6 Dziatanie napedu mimosrodowego stotu

Wysokos¢ przesuwu stotu podczas
1-go i 2-go cyklu realizowana jest
przez mimosrodowy naped stotu.

Podczas 2 cyklu w mimosrod zostaje
wstawiona zapadka co powoduje, ze stot
opuszcza sie na wysokos¢ 2 cyklu.

Podczas cyklu ustawiania, kiedy
elektromagnes jest aktywny,
zapadka sie wysuwa co umozliwia
dziatanie mimosrodu.

Pozwala to, aby sto6t opuscit sie

i postawit kregle.

Mimosrod Zapadka trzemie

#rys.4.2.3

Sprezyna stotu

Sruby mocujace
(po 2 z kazdej strony)
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Watek napedowy stotu Sruba mimosrodu 7 Sruba strzemienia
#rys.4.2.5

4.2.1.7. Regulacja stotu zapobiegajaca bledom podczas stawiania
(chwiejace sie lub upadajace kregle)

e Korbg obro¢ mechanizm mimosrodowy stotu do pozycji stawiania kregli.

e Zatrzymaj sie kiedy sSruba mimosrodu, sruba strzemienia i watek silnika
stotu bedg w jednej linii.

o Wyreguluj wysokos$¢ stotu na wymiar 8 1.5 mm pomiedzy spodem
stotu, a podstawg kregli za pomocy skracania lub wydtuzania
strzemienia (przekre¢ o potowe strzemieg stotu,

ktéry powinien ruszy - srednio o0 3 mm).

Skracajgc strzemie wznosimy stét, wydtuzamy strzemie obnizamy stét.
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UWAGA: poziomowanie stotu mozna korygowa¢ za pomocg podkiadek
wstawianych pomiedzy stét a podpore stotu. Gdy poziom wzdituzny
nie jest prawidlowy nalezy zmieni¢ dlugos¢ ciegiet. Oba te ciegna
muszg obracac sie jednoczesnie. Wydtuzenie ciegietl powoduje
uniesienie przodu stotu i obniza tyt, skracanie efekt odwrotny.
Wszystkie poziomy powinny odnosié¢ sie w stosunku do toru.

4.21.8. Regulacja stotu dla ustalenia kata stawiania filizanek

e Za pomocg korby obrd¢ silnik stotu przeciwnie z ruchem wskazowek
zegara dopoki stét nie znajdzie sie w odlegtosci 152 mm od toru
bowlingowego.

e Zluzuj kotnierz umocowany na przedzie jarzma i zsun go.

e Stosujgc poziomice z kgtownikiem docisnij kgtownik do jarzma watka
i Sruby z oczkiem 1.

e Zluzuj nakretke dociskajgca i wyreguluj wkret ograniczajgcy, az na
poziomicy zobaczysz 1/2 pecherzyka (z pecherzykiem skierowanym
do tytu stotu).

e Przykre¢ z powrotem nakretke dociskajgcg i ponownie sprawdz wszystko.
Zacisnij kotnierz.

e Wyreguluj na Srubie maksymalny nacigg sprezyny.

UWAGA: Taregulacja ustala prawidiowa wielkosé naprezenia wymagang
do prawidlowego funkcjonowania ustawiacza kregli.
Zespot kielichéw jest pozycjonowany dla stawiania kregli poprzez
duza sprezyne na jarzmie. Zbyt mate naprezenie bedzie przyczyna,
dla ktorej kregle bedg ptasko na stole, zbyt duze bedzie powodowaé
spadanie kregli na tor.

walek jarzma

srubazoczkiem1 .o ustalajaca

Rys. 4.2.6
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4.2.1.9. Prety regulujace stawianie kregli

Obra¢ silnikiem stotu wraz z kreglami w kielichach tak aby spod kregli byt

8 mm od toru bowlingowego, oraz aby kregle byty prostopadte do

podstawy kregli. Wyreguluj dtugosc preta tak, az przerwa (1.6 mm)

pojawi sie pomiedzy Srubg ograniczajgcg, a regulacyjng srubg. To umozliwia
jarzmu odsungc¢ od kregli kiedy one majg juz kontakt z torem bowlingowym.

Dzwignia 2-go cyklu Dzwignia 1-szego cyklu Przeswit 1,6 mm Przeswit 8 mm

Rys. 4.2.7

Dzwignia przegubu 1-szego cyklu stotu przenosi ruch od krzywki
1-szego cyklu do strzemienia. Pozwala to kielichom

na przesuwanie sie po tuku w dét ku podstawie, aby postawié
kregle. Po osiagnieciu dolnego odcinka krzywki 1-szego cyklu
stotu, sworzen przegubu 1-szego cyklu odsuwa jarzmo i zespo6t
od kregli, stawiajac je na podstawie.
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4.2.1.10 Regulacja stotu dla ustawienia kielichéw

Finatowa regulacja stawiania kregli powinna pozwoli¢ kreglom poruszac sie
luzno i osiggna¢ miejsce przeznaczenia czyli prawidtowe postawienie.

e Ustaw stét jak przy 2-gim cyklu.
e Sprawdz wewnetrzny pomiar koncowki kielicha - prawidtowy
wymiar powinien by¢ 105 do 108 mm (rys. 4.2.8).

Dla osiggniecia prawidtowego potozenia kregli nalezy wykonac:

jesli kregle sg za daleko pochylone do przodu, zluzuj dwie nakretki

na gorze kielicha, dokre¢ dwie nakretki na dole.

jesli kregle sg za daleko pochylone do tytu zluzuj dwie nakretki na dole,
i dokreC dwie nakretki na gorze.

jesli kregle sg za bardzo w prawo lub w lewo luzuj i przykrecaj

nakretki po bokach.

recznie obniz stot i sprawdz czy kregle sg wtasciwe ustawianie.

UWAGA: Kielich musi mie¢ mozliwos¢ swobodnego poruszania sie
podczas ustawiania go w skrajnych pozycjach. Jezeli ruch
boczny jest niewystarczajacy do umieszczenia kielicha we
wiasciwej pozyciji, nalezy zmieni¢ potozenie maszyny.

'
i N\H\i
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Rys. 4.2.8 105 do 108 mm
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4.2.1.11. Korekcja ustawienia stotu

e Przekre¢ korbg stdt do pozycji zerowej (najwyzsza pozycja).
e Roztgcz sworznie przegubow ustawiania 1-wszego i 2-go cyklu
i przesun stét do najnizszej pozyciji.
e Potdz kawatek ptyty z drewna o grubosci 8 mm
pomiedzy stotem a torem bowlingowym.
e Zainstaluj specjalny przyrzad na 1-wszej, 7 i 10-tej celi.
e Zaznaczony punkt na przyrzgdzie powinien by¢ wycentrowany
na srodku gdzie stoi kregiel.
e Zluzuj 4 Sruby na podporach stotu rusz stotem dopodki nie wycentrujesz
dokfadnie pozycji 1-wszej, 7-mej i 10-tej dla poszczegodlnego kregla.
e Przykre¢ z powrotem 4 sruby regulacyjne, obrdc¢ stét do pozycji zero
oraz podtgcz z powrotem prety 1-wszego ustawiania i drugiego.
e Sprawdz pozycje stotu.

T

Rys. 4.2.10
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4.2.1.12. Dziatanie elektromagnesu - czes¢ |

Elektromagnes jest odpowiedzialny za kontrolowanie proceséw stawiania
1- wszego i drugiego cyklu.

e Podczas cyklu stawiania kregli, kiedy elektromagnes jest aktywny,
odblokowuje on mechanizm napedu stotu roztgczajgc ogranicznik ramy
spustowej. Pozwala to zespotowi ramy spustowej na posuwanie sie za
krzywkami i na uwolnienie kregli z koszykéw skrzyni do kielichow.

e Roztgczony tzn: stét moze tylko osiggng¢ potozenie dla 2—go cyklu.
Przy funkcji 2-go cyklu elektromagnes jest nieaktywny, zwalnia
dzwignie 1-szego cyklu, przytrzymujgc kielichy w potozeniu poziomym
i zapobiega petnemu opuszczeniu sie stotu.

Zapadka Zespot dzwigni ogranicznika Elektroma-

Dzwignia 1-szego cyklu Dzwignia krzywki

Rys 4.2.11
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4.21.13 Regulacja elektromagnesu - czes¢ Il

e Gdy stoét znajduje sie w potozeniu zerowym, odlegto$¢ miedzy zespotem
dzwigni ogranicznika i wkretem ustalajgcym powinna wynosi¢ 0,4 mm.

o Nalezy wyregulowac wkret tak, aby uzyska¢ powyzsze wymagania
(patrz rys. 4.2.11).

¢ Kiedy wymieniamy elektromagnes nalezy go zamontowac tak, aby po
recznym aktywowaniu dzwignia krzywki byta w potozeniu zablokowanym.
Jest to niezbedne, do wytgczania mechanizmu stawiania podczas
1-szego cyklu. Aby to uzyskac nalezy rownomiernie dokreci¢ wkrety
mocujgce elektromagnes.

o Kiedy stét jest w pozycji zero wtdz przyrzad o grubosci 4,5 mm pomiedzy
dzwignie 1-szego cyklu a zapadke i wyreguluj przeswit
na grubos¢ (4,5 mm).

4.2.1.14 Funkcjonowanie i regulacja sprezyny stotu
Funkcje sprezyny:

Sprezyny, ktore sg zlokalizowane na watkach jarzma sg przeznaczone
do stabilizacji kielichéw podczas stawiania kregli w 1-szym cyklu.
Utrzymujg one réwniez kielichy w pozycji horyzontalnej podczas 2-go cyklu.

Watelk #3

M ocowanie filizanki S he kontrujaca

Rys 4.2.12
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Regulacja sprezyny stotu

42115

Kiedy stot jest w pozycji zero zluzuj wkret blokujgcy i obracaj ustalaczem
sprezyny na wale stotu tak dtugo aby konce sprezyny byty wycentrowane
z zapadka znajdujgca sie miedzy kielichem i jego pokrywka.

Uruchom maszyne i wykonaj kilka 1-szych cykli.

Obserwuj zachowanie sie kielichow.

Jesli napiecie sprezyny jest niedostateczne, poruszanie sie kielichow jest
niestabilne i kregle sg niestabilne, chwiejg sie lub spadajg na tor.

Jesli sprezyna jest naciggnieta za mocno, kregle zostang zabrane

z powrotem ze stotem. Konieczna jest dodatkowa regulacja.

Zdejmowanie lub wymiana sprezyn 1i 2 cyklu

Recznie przekrecajgc korbg opusc stét, przytrzymujgc do dotu zapadke
mimosrodowego napedu stotu, w tym samym czasie unies$ zaczep
dzwigni 1 cyklu.

Aby zdjac€ jedng sprezyne 1 cyklu nalezy zatrzymac stot gdy przeswit
pomiedzy dzwignig 1 cyklu i ogranicznikiem dzwigni 1 cyklu bedzie
minimalny.

Aby zdjg¢ obie sprezyny dzwigni 2 cyklu nalezy zatrzymac stot, gdy
przeswit pomiedzy ogranicznikiem dzwigni 2 cyklu bedzie minimalny.
Za pomocg przyrzgdu zdemontuj sprezyne oraz wymontuj srube.
Kiedy bedziesz instalowat sprezyne z powrotem postepuj w odwrotnej
kolejnosci wg. powyzszych punktow.
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Zapadka Dzwignia krzywki

Dzwignia 2-go cyklu Dzwignia 1-go cyklu Sprezyna 1-szego cyklu Sprezyna 2-go cyklu

Wkret wieszaka
Rys. 4.2.13
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42116 Jarzmo - demontaz

Ramie wahacza

Palec krzywki

Sprezyna

Sworzen

Sworzen

Przeciwnakretka
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o Kiedy stét jest w potozeniu zerowym (poczgtkowym) nalezy odtgczyc
sworznie przegubu 1-wszego i 2-go cyklu
(popatrz na rysunek 4.2.7 lub 4.2.13).

e Przytrzymujgc do dotu zapadke na mimosrodzie stotu, pokrecajg korbg
opusc¢ stot do pozycji 180°, wyjmij kregle z kielichdw.

o Kiedy stét jest w pozyciji jak wyzej, kielichy sg w pozycji horyzontalnej,
napiecie sprezyn bedzie wyeliminowane.

e Zluzuj nakretke blokujgce nacigg sprezyny.

e Przed wymontowaniem nakretki zdejmij sprezyne i zabezpiecz
gwint Sruby przed zniszczeniem.

o Zdemontuj kielichy i zaciski je mocujgce potem sworznie, na ktorej
jest zamocowane cate jarzmo (patrz rys. 4.2.14 oraz 4.2.15).

« Sciggnij jarzmo kielichéw do prawej, aby uwolnié¢ ramie wahacza
od palca krzywki.

e Teraz mozesz wyjgc cate jarzmo.

4.2.1.17. Demontaz silnika stotu

Sruby mocujace  Wtyczka zasilajaca Silnik zgarniacza Chassis

Silnik stotu

Przektadnia
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4.2.1.17. Demontaz silnika stotu c.d.

4.2.1.18.

Wytgcz gtéwne zasilanie maszyny w szafce energetycznej.

Roztgcz wtyczke potgczenia elektrycznego silnika (patrz rys. 4.2.16).
Za pomoca korby opus$c¢ stét do pozycji 1-szego cyklu (stawiania kregli)
na potozong ptyte drewniang pomiedzy stot a tor bowlingowy.

Opusc¢ zgarniacz do pozycji ochronnej czyli 66 stopni.

Zdemontuj samo kontrujgce nakretki i potem Sruby

podtrzymujac blok przektadni.

Zdemontuj przektadnie.

Wymiana silnika stotu

Nasmaruj watek silnika stotu smarem.

Zamontuj przekfadnie na wale przy uzyciu srub i nakretek.
Podtacz zasilanie do silnika przez podtgczenie wtyczki.
Uruchom maszyne i ustaw sto6t oraz zgarniacz w pozycji zero.
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4.2.2. Dziatanie i regulacja zgarniacza
4.2.21. Dziatanie dzwigni krzywek i krzywek zgarniacza

Funkcje krzywki zgarniacza i jego dzwigni

Kontrola dziatania zgarniacza podczas jego ruchu od 66° do 270°

i az do pozycji zero - poczatkowego. Zgarniacz powinien operowac gtadko

we wszystkich swoich pozycjach bez zadnego tarcia w zadnym punkcie
0 maszyne czy tor. Krzywka sterujgca czasem pracy i blokadg to SC.

Sruba z oczkiem Krzywka zgarniacza Dzwignia krzywki

e e
«

‘
L
1%
i

wig

akretka blokujaca Rys. 4.2.17
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4.2.2.2. Regulacja dzwigni krzywki zgarniacza

e Ustaw zgarniacz do najnizszego punktu krzywki.

e W16z przyrzad pomiedzy dzwignie a najnizszg pozycje krzywki.

e Mata koncdwka przyrzadu (3,5mm) powinna nie aktywowaé wytgcznika
ale duza koncéwka przyrzadu (4,5mm) powinna to zrobic.

e Zluzuj nakretke blokujgcg dzwignie i wyreguluj srube aby osiggnagc
powyzsze warunki i przykre¢ z powrotem nakretke kontrujgca.

4.2.2.3. Regulacja samej krzywki zgarniacza

e Ustaw zgarniacz w najwyzszej pozycji (zero).

e Zluzuj Srube z oczkiem krzywki i ustaw krzywki tak aby sruba
z oczkiem byta rownolegta do toru bowlingowego.

e Przykre¢ z powrotem srube mocujgcg krzywki.

¢ Uruchom maszyne i obserwuj prace zgarniacza - pozycja gorna,
dolna i robocza.

o Jesli zgarniacz dziata gtadko nie potrzebne sg zadne regulacje.

Jesli regulacja jest potrzebna:
e Reguluj krzywke SB tak, by zgarniacz zatrzymac
krotko przed pozycjg 66°.
e Reguluj krzywke SA tak, by zgarniacz zatrzymac
krotko przed pozycjg 270°.
¢ Uruchom maszyne i obserwuj jak dziata zgarniacz.

Jesli bedzie konieczna regulacja ponowna, reguluj ponownie dzwignie
i krzywki SC dla osiggniecia prawidtowych wartosci.

Uwaga: Jesli zgarniacz przekracza pozycje zatrzymania musisz regulowac
krzywke przesuwajgc jg do siebie, natomiast jesli zgarniacz nie
osigga tej pozycji musisz krzywke regulowac obracajgc jg od siebie.
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4.2.2.4 Regulacja zgarniacza

e Pozycja zero dla zgarniacza (najwyzsza pozycja).

o Woyreguluj krétki pret tak, aby odlegtosc
poczatkowg od osi do osi wynosita 257 mm.

o Dokrec nakretki kontrujgce.

e Przemieszczanie zgarniacza jest zdeterminowane dtugoscig krotszego
preta. Jesli jest za dtugi zgarniacz bedzie upuszczat PINDEC, jesli jest za
krotki zgarniacz bedzie uderzat o rame maszyny w pozycji zero

Pret z przegubami
o diugosci 257 mm

Dtugi pret
z przegubami

Rys. 4.2.18

e Woyreguluj dtugi pret dla osiggniecia przeswitu 13 mm pomiedzy
stabilizatorem, a ramg maszyny (patrz rys. 4.2.19).

e Za pomocg korby przesun zgarniacz do pozycji 66° przerwa
pomiedzy zgarniaczem, a rynng powinna by¢ okoto 19 mm.

e Do zwiekszenia tej przerwy pomiedzy zgarniaczem
i rynng wydtuzaj pret regulacyjny (patrz rys. 4.2.20).

e Do zmniejszenia tej przerwy skracaj dtugos¢ tego preta.

e Prety te powinny by¢ ustawione pod katem prostym

do bocznej ramy maszyny.
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[—

Przeswit co najmniej 13 mm

Rys. 4.2.19

Za pomoca korby przesun zgarniacz do pozycji 4 - 5 - 6 kregla.

Przerwa pomiedzy zgarniaczem a torem powinna by¢ okoto 6,5 mm
Aby opusci¢ zgarniacz przesuh wieszak do gory (patrz rys. 4.2.20).

Aby podnies$¢ zgarniacz przesun wieszak do dotu (patrz rys. 4.2.20).
Ustaw z kazdej strony podstawy kregli (Pindecku) kregiel jak najdalej

z tylu jak mozesz. Przesun zgarniacz za pomocg korby w jego najdalsze
tylnie potozenie. Zgarniacz powinien lekko dotkng¢ kregli tak, aby po
zatgczeniu zasilania kregle spadty na dywan. Jesli przemieszczanie
zgarniacza jest niedostateczne, nalezy zwiekszy¢ dtugos¢ preta
zgarniacza (pret o dtugosci 257 mm). Nie wolno wydtuzac preta do
maksymalnej dtugosci, poniewaz moze to prowadzi¢ do uszkodzenia
zgarniacza podczas pracy (wysunie sie na obszar dywanu).

Przesun zgarniacz do pozycji zero sprawdz przeswit wg. powyzszych
czynnosci. Moze sie okazac, ze konieczne jest ponowne wyregulowanie
dtugosc preta.

Uruchom maszyne i obserwuj prace zgarniacza, moze bedzie konieczna
jakas dodatkowa regulacja.
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Uwaga: Podczas regulacji wg powyzszych punktéw, kazda regulacja powinna
by¢ przeprowadzona osobno, rowniez powinna by¢ wykonana
réwnoczesnie po obu stronach maszyny.

Rys. 4.2.20

Pret
z przegubami
o dtugosci
257 mm

Zespot tacznika Wieszak

Dtugi pret

z przegubami Lacznik
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4.2.2.5. Demontaz silnika zgarniacz

Wytgcz gtéwne zasilanie maszyny w szafce energetycznej.

Roztgcz wtyczke potgczenia elektrycznego silnika (patrz rys. 4.2.16).
Opusc¢ zgarniacz do pozycji ostonowej czyli 66 stopni.

Podtrzymuj przektadnie zdemontuj samo kontrujgce nakretki

i potem Sruby. Zdemontuj przekfadnie.

Uwaga: Silniki elektryczne stotu i zgarniacza sg takie same.

Sruby mocuja- Wtyczka zasilajaca Silnik zgarniacza Chassis
Silnik stotu ® o
®@ o/90
b ® f‘\ .
W) 1 R - ¢
Przektadnia .. A Sy T (O L :

Wypusty |
watéw

Rys. 4.2.21

4.2.2.6. Wymiana silnika zgarniacza

¢ Nasmaruj watek silnika zgarniacza smarem.
e Zamontuj przektadnie na wale przy uzyciu srub i nakretek.
e Podtacz zasilanie do silnika przez podtgczenie wtyczki.
e Uruchom maszyne i ustaw zgarniacz w pozycji zero.
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4.2.3 Dzialanie i regulacja cel 2-go cyklu

4.2.3.1. Dzialanie cel 2-go cyklu

Kiedy stot opusci sie w doét dla podniesienia kregli, palce zaczynajg sie
zakleszczac na kreglach, blokujg i unoszg kregle wystarczajgco wysoko,
aby zgarniacz mogt oczyscic tor z lezgcych kregli. Nastepnie stot stawia
ponownie kregle, ktdre nie zostaty zbite.

Wkret ustalajacy

Wkret z Ibem 6-cio katnym
Krotka sruba

z oczkiem
-}
7 Dluga sruba z oczkiem
\ Palce Podkladka typu X
/
Whkret
kolnierza

kolnierza

Szablon

Rys. 4.2.22
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4.2.3.2. Wyjmowanie cel 2-go cyklu

e Jesli chcesz wymontowac cle 2-go cyklu, po pierwsze musisz
wymontowac
wkrety kotnierzowe, kotki prowadzgce oraz potgczenie cel z jarzmem
(patrz rys. 4.2.22 oraz 4.2.23).

e Zdemontuj nakretki z obu Ssrub oraz wyczep tacznik regulacyjny.
Teraz mozna swobodnie zdemontowac cele.

o Kazdy palec mozna wymieni¢ wyjmujgc wkret z tbem szesciokgtnym
i podktadke typu X umiejscowiong w przegubie. Palce mozna wymieniac,
gdy cele sg zamontowane w stole.

4.2.3.3. Regulacja cel 2-go cyklu

e Odlegtos¢ pomiedzy palcami powinna wynosi¢ okoto 50,8 mm Jesli
wymiar jest mniejszy, palce mogg sie za mocno zamykac. Jesli wymiar
jest za duzy
kregle mogg spadac na tor.

o Wyreguluj kazdg z osobna cele na wymiar 50,8 mm pomiedzy palcami.

¢ Regulacje mozna przeprowadzi¢ na zewnatrz ustawiacza lub kiedy
cele sg zamontowane.

4.2.3.4. Dzialanie wahacza cel 2-go cyklu

e Celem zapobiezenia wyginaniu i famaniu cel 2-go cyklu po otwarciu,
zostata zamontowana sruba ogranicznika wahacza.

tacznik regulacyjny 78 mm Sruba ogranicznika Wahacz

Rys. 4.2.23
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4.2.3.5. Regulacje celi 2-go cyklu cd.

e Przesun stét do pozycji stawiania.

e Zamknij palce cel 2-go cyklu, roztgcz tgczniki regulacyjne dla wszystkich cel.
Przeprowadz regulacje jak w pkt. 4.2.3.3. tej instrukciji.

e Ustaw tacznik regulacyjny na wymiar 78 mm.

e Rozszerz w petni palce celi #7 i doreguluj ogranicznik wahacza tak, aby
odstep miedzy tylnym palcem a ogranicznikiem gumowym przy
jednoczesnym przyciskaniu przedniego palca do ogranicznika
wynosit 6,5 mm.

e Podtacz i wyreguluj reszte z 9 cel 2-go cyklu jedna po drugiej
utrzymujgc wymiar 6,5 mm.

e Podczas wykonywania i sprawdzania tej regulacji nalezy uniesc
i przytrzymac tgcznik przesuwnika krzywki, jak to pokazano
na rys. 4.2.24. Celem sprawdzenia poprawnosci regulacji nalezy
po wyregulowaniu kazdej celi dokona¢ otwarcia i zamkniecia palcy.

’(;‘"’4 ) s

Zapadka

Przeswit 3 mm

Pret 2-go cyklu

Rys. 4.2.24
tacznik przesuwnika krzywki
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Wkret ustalajacy
ogranicznika

tacznik przesuwnika krzywki

Odstep 0,25 do 0,5 mm

tacznik przesuwnika

Pret dzwigni

Rys. 4.2.25

e Za pomocg korby powoli przesuwaj stét wprowadzajgc go w dziatanie
1-szego cyklu, jednoczesnie obserwujgc odstep miedzy rolkg krzywki
i powierzchnig fgcznika krzywki (patrz rys.4.2.25).

o Jesli odstep jest taki, ze rolka krzywki obraca sie z trudem, to przed
dalszym przesuwaniem stotu nalezy skréci¢ pret dzwigni.
Nie zastosowanie sie do tego spowoduje, ze pret dzwigni
ulegnie wygieciu w miare opuszczania sie stotu.

¢ Nalezy wyregulowac pret dzwigni tak, aby odstep pomiedzy rolkg krzywki
a tgcznikiem krzywki wynosit 0,25 do 0,5 mm. Podczas sprawdzania
odlegtosci nalezy naciskac na koniec tgcznika krzywki.

Za pomocg korby przesun stot do pozycji najwyzszej i wykonaj nastepujgce

regulacje: .

e Zamknij cele 2-go cyklu wyreguluj srube ograniczajgcg na koncu tgcznika
przesuwnika krzywki tak, aby skasowac to ograniczenie.

o Woydtuz srube ograniczajgcg o okoto 4 obroty, aby zapobiec zbyt

mocnemu zaciskaniu sie palcy w celach 2-go cyklu.
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e Zamknij lekko cele 2-go cyklu tak, aby gorny punkt tgcznika przesuwnika
krzywki byt bezposrednio naprzeciwko zapadki, wyreguluj dtugo$¢ preta
2-go cyklu tak aby przeswit pomiedzy zapadka
a goérnym punktem tgcznika przesuwnika wynosit 3 mm.

¢ Kilkakrotnie przeprowadz stét przez operacje 2-go cyklu. Palce winny
sie otwierac i zamykac swobodnie bez zadnych zacie¢. Jesli tak nie jest
wykonaj ponownie regulacje.

Uwaga: Dopoki dziatanie nie bedzie przebiegato gtadko podczas regulacji
powinno uzywac sie tylko jednego kregla dla zabezpieczenia pozostatych
palcéw przed uszkodzeniem.
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4.2.4 Dziatanie i regulacja windy kul - PBL

DZIALANIA | REGULACJE WINDY KUL

Sprezyna ustalajgca

Pas napedowy 100 mm
windy kul ®

Silnik tylny

Sprezyna
windy kul

y o

L

Ograniczniki gumowe

®
Prety @
przediuzajq o —
ce sprezyny @ :

Pas napedowy
Ze sprzegtem

Pas napedowy @ e
rozdzielacza ;

Zespdt napinacza pasa

¥
Czujnik ¢ \\ 5 =
rozdzielaczakul  Zespét AN
ramienia Kolo pasowe Ramig e
rozdzielacza ~ Podzialowe rozdzielacza Podajaca

Rys. 4.2.26
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4241 Dziatanie windy kul

Zadaniem windy kul (PBL) jest jej podniesienie na odpowiednig wysokosc,
aby pod wptywem grawitacji powrdcita do zasobnika kul graczy.

4242 Wyjmowanie windy kul

e Zdjac¢ sprezyny z obu pretow przedtuzajgcych sprezyny,
a takze napinacz pasa oraz sprezyny windy kul (patrz rys. 4.2.26).
e ZdjgC pasek napedowy windy kul, pasek napedowy sprzegta
oraz pasek napedowy rozdzielacza.
e WyjacC sruby z gérnego i dolnego watka mocujgcego windy.
e Wyjg¢ winde (PBL) kul.

4.2.4.3 Montowanie windy kul

e Zatozy¢ we wsporniki gorny watek mocujgcy windy kul.
Zatozy¢ wszystkie paski napedowe na swoje miejsce.

e Nastepnie wstawi¢ we wsporniki dolny watek mocujgcy windy kul.

e W16z sruby mocujgce watki windy kul nie dokrecajgc ich. Nastepnie
wyreguluj odpowiednio gorny i doiny watek.
Jesli winda jest wycentrowana w stosunku do rur prowadzacych kule
dokre¢ nakretki na srubach mocujgcych.

Uwaga: Celem umozliwienia wycentrowania windy kul w stosunku do rur
prowadzacych kule zainstalowano regulowane podpory watkéw
windy kul. Gdy podpory nie sg wycentrowane w stosunku do windy
kul regulacja jest niezbedna. Wycentrowanie osigga sie poprzez
obrét ptyt zespotéw podpory watka (patrz rys. 4.2.27).

Naciggnij wszystkie paski napedowe i zatdz sprezyny i prety sprezyny.

Przesuniecie”

Rys. 4227
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4.2.4.4 Regulacja pasa nosnego windy kul

Jesli podczas podnoszenia kul pas trze o zespét rury windy kul, lub jest za
luzny niezbedna jest regulacja sprezyny ustalajgcej. Nalezy uzy¢ klucz
hakowy i dokreci¢ nakretke Sciskajgcg sprezyne ustalajgcy tak,

aby uzyska¢ wymiar 100 mm.

4.24.5 Dziatanie zespotu czujnika rozdzielacza kul

Rolka krzywki musi znajdowac sie na tyle nisko, aby mogta sie swobodnie
slizga¢ pod krzywkami rozdzielacza, gdy tapa jest zablokowana oraz
dostatecznie wysoko, aby krzywki rozdzielacza zamknety sie za nig w potozeniu
roboczym. Wysoko$¢ potozenia rolki krzywki mozna regulowac przy pomocy
podktadek.

Krzywki zmiany
Krzywka kierunku pracy

Ptyta kota

-

Krzywka napedu
- hormalnego

Rys.4.2.28

-

Podktad-



4246 Regulacje zespotu rozdzielacza

Ramie podpory rozdzielacza
windy kul powinno zostac
wycentrowane miedzy ptytami
bocznymi. Pomiar nalezy
przeprowadzi¢ linijka.

Poluzuj wkrety i doreguluj

je w miare potrzeby.

Zdejmij sprezyne z drutu
napinajgcego sprezyne

i zdejmij pas z kota pasowego
zespotu napedu rozdzielacza.

VIA

BOWLING

Koto pasowe nape-
du rozdzielacza

s ol

POLAND

Instrukcja obstugi VIA MC2

Rys. 4.2.30

Sprezyna
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4247 Regulacje rozdzielacza i czujnika

e Zdejmij ze sworznia kota pasowego nakretke mocujgca.

e Zdejmij zespot sworznia i usun go tak, aby mozna byto recznie
poruszac¢ zespotem czujnika rozdzielacza.

e Zdejmij obie blokady.

¢ Poluzuj nakretke do regulacji osi, przesun ptyte ustalajgcg zgodnie
z ruchem wskazowek zegara. Zablokuj nakretke ustalajgca.

Sworzen Q, é J

| Ciegno regulacyjne

e
|

Ri==Syryv=——-

P —
Pl AT .

Nakretka ustalajgca

Ptyta ustalajg-

Rys. 4.2.31

4.2.4.8 Regulacje rozdzielacza i czujnika dla uzyskania prawidtowego
potozenia ramienia rozdzielacza

e Przesun zespét czujnika rozdzielacza prawo/lewo, aby ramie rozdzielacza

dotkneto zderzakéw gumowych z kazdej strony ptyty. Powinno ono
poruszac sie swobodnie, bez zadnych zaktocen.

o Jedli wystepujg jakies zetkniecia z konstrukcjg klapy kul nalezy
przeprowadzi¢ dodatkowe regulacje potozenia rozdzielacza.




Ptyta kota podziatowego
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Gumowy zderzak

Srodek zwrotnicy kul  Ramie ciegna

Ramie czujnika

Koto pasowe
napedu czujnika

Koncowka ciegna

Rys. 4.2.33
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4.2.4.9

Uwaga:

4.2.410

Odstep - 3mm

Krzyka
zakresu

Sruby krzywki

Regulacje rozdzielacza i czujnika. Regulacja zespotu ciegna

Umies¢ wolny koniec zespotu ciegna na sworzniu kota pasowego.
Obracaj nim recznie, aby zaobserwowac przesuw ramienia czujnika.
Doreguluj ciegno tak, aby ramie czujnika kul odchylato sie jednakowo
w lewo i prawo. Nastepnie zat6z nakretke samoblokujgcy.

Aby uzyskaé wiekszy przesuw w lewo nalezy cieggno wydtuzyé,
w przypadku skracania uzyskamy wiekszy przesuw w prawo.

Poluzuj nakretke blokujgcg na ptycie kota pasowego napedu i obracaj
przeciwnie do ruchu wskazowek zegara, tak aby ramie rozdzielacza
bez uruchamiania rolki krzywki z jednakowg sitg dotykato prawego

i lewego zderzaka gumowego.

Obracaj kotem pasowym napedu rozdzielacza,

aby ponownie sprawdzi¢ dziatanie.

Regulacje krzywki zakresu

Obracaj koto pasowe napedu,

aby ustawi¢ ramie czujnika po srodku ($rodek windy kul).
Popchnij do przodu rolki krzywek w potozenie maksymalne.
Odstep z kazdej strony pomiedzy krzywkg zakresu

a rolkami powinien wynosi¢ 3 mm.

Aby dokonac regulacji nalezy poluzowac sruby krzywki zakresu
i zmieni¢ ustawienie krzywki.

Ramie czujnika
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4.2.411 Regulacje krzywki zmiany kierunku pracy

e Obracaj kotem pasowym napedu, aby ustawi¢ ramie rozdzielacza
w najdalszym potozeniu. Kiedy uderzy w zderzak gumowy po lewej
stronie - utrzymuj to potozenie.

e Lewg krzywke zmiany kierunku tak wyreguluj, aby dotkneta
ona lewa rolke krzywki zakresu.

e Powtdérzyé powyzsze dla prawej strony.

Styk krzywki zamiany
kierunku pracy czujnika

Lewa krzywka zmiany
kierunku pracy czujnika

Prawa krzywka zmiany
kierunku pracy czujnika

Sruba

4.2.412 Sprawdzanie dziatania krzywki zmiany kierunku pracy czujnika

e Obracaj recznie kotem pasowym. Podczas gdy czujnik porusza sie
w lewo i prawo przesun rolke krzywki w kierunku tytu maszyny.

e Odczekaj, az rolka uderzy w krzywke zmiany kierunku pracy czujnika,
powodujgc jej powrot w normalne potozenie.

e Recznie popchnij rolke do przodu, aby sprawdzi¢ czy krzywka zmiany
kierunku powrdécita w swoje potozenie z przodu. Jesli tak jest to krzywka
ta jest wyregulowana prawidtowo.

e W ten sam sposob sprawdz drugg krzywke.

e Wigcz maszyne i sprawdz dziatanie rolek.

Uzyj wkretaka lub patyka do uruchomienia rolki.

Jesli rolka nie powraca prawidtowo ponownie przeprowadz regulacje.




VIA
BOWLING

POLAND

Instrukcja obstugi VIAMC2 =~~~

Rolki krzywki

4.2.413 Regulacje zderzaka gumowego

Postaw kule na zespole ramienia windy. Doreguluj tak, aby miedzy
kulg a pasem windy kul przeswit wynosit 6,5 mm (patrz rys. 4.2.37).

Zderzak gumowy

Rys. 4.2.37
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4.2.414 Regulacja zespotu windy kul

Zespot windy kul musi by¢ doktadnie wyposrodkowany w stosunku
do rur prowadzgcych kule.

o

—
—

Uwaga: odniesienie do pkt. 4.2.4.3i14.2.4.4

Rys. 4.2.38

b Aby pas windy uzyskat wtasciwe naprezenie sprezyna napinajgca pas
windy kul powinna zosta¢ $cisnieta do 100 mm.
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4.2.415 Regulacja tapy podajacej

tapa podajgca powinna znajdowac sie od 3 do 5 mm powyzej konstrukcji
spawanej klapy. Odpowiada za to zespdl ciegna (patrz rys. 4.2.41).

Dtugosc ciegna powinna wynosi¢ 395 mm. Ciegno posiada z kazdej strony gwint
prawoskretny. Do dokonania regulacji nalezy roztgczy¢ go z jednej strony.

1y Za
S

Y

Konstrukcja spawana
klapy

Ciegno

Rys. 4.2.41




VIA
BOWLING
POLAND

Instrukcja obstugi VIA MC2

4.2.5 Dziatanie i regulacja dystrybutora

4.2.5.1. Dziatanie dystrybutora

Dystrybutor transportuje kregle z kota dzwigowego do zespotu koszykow.
Dystrybutor dla wielu pozycji napedzany jest przez regulowane sprzegto.
Pracg dystrybutora steruje koto zebate z tworzywa sztucznego,
ktore posiada dwie funkcje:
o Po zewnetrznej czesci kota znajduje sie krzywka, ktéra porusza
dystrybutor zgodnie z umiejscowieniem koszykow.
e Po wewnetrznej czesci kota krzywka kontroluje prace zespotu
rozktadajgcego przedniego odcina dystrybutora.

Koto zgbate z krzywka Sprzegto dystrybutora

Sprezyna napinacza Rys. 4.2.42

4.2.5.2 Zdejmowanie pasa dystrybutora

e Zdjac¢ sprezyne napinacza.
e Znajdz metalowg zapinke pasa i wyciggnij ja.
e Teraz pas moze by¢ zdemontowany z dystrybutora,
dtugos¢ pasa powinna miesci¢ sie w granicach
2962 mm do 2978 mm.
e Jesli wymagane jest zwiekszenie naprezenia pasa, mozna odcigc
kawatek na jednym z koncéw, naciggacz pasa zwiekszy nacigg
0 potowe wartosci ucietego kawatka.

e Zamontuj nowe spinki na koncu odcietego pasa.
e Zamontuj sprezyne naciggacza pasa.
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4.2.5.3. Wyjmowanie dystrybutora

e Rozigcz watek i sprzegto od zespotu napedowego dystrybutora.

e Zdemontuj sprezyny z podstawy dystrybutora.

e Upewnij sie, ze koto dzwigowe jest tak ustawione, ze wspornik kregla
nie jest bezposrednio nad wypuktg miskg dystrybutora.

e Podnies$ dystrybutor do gory z odlewu podpory.

Wspornik kregla Koto dzwigowe Pas Miska dystrybutora Sprzegito Plyta prowadzaca

Koto krzywkowe Krzywka Zebatka napedzajaca
Rys. 4.2.43
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4.2.5.4. Wstawianie dystrybutora

Aby wstawi¢ dystrybutor nalezy przeprowadzi¢ procedure wyjmowania
w odwrotnej kolejnosci.
e Sprawdzi¢ znaki ustawcze - potozenie krzywki.
e Sprezyna sprzegta powinna by¢ wstepnie naciggnieta
na jeden catkowity obrot sprezyny.
¢ Najtrudniejszym potozeniem dystrybutora jest
pozycja przy kreglu 6-tym i 10-tym.
e Jesli nacigg sprezyny nie jest dostateczny, dystrybutor bedzie
sie zacina¢ podczas pracy pomiedzy 6 a 10 kreglem.
e Zwieksz nacigg sprezyny dla rozwigzania problemu.
e Jesli naciag jest za duzy, dystrybutor bedzie stale sie zacinat
lub nie bedzie funkcjonowat prawidtowo.
e Kiedy dystrybutor jest na pozycji kregla #1 przestrzen pomiedzy miskg
dystrybutora a kotem dzwigowym powinien by¢ nie mniej niz 6,5 mm.

Jesli jest to konieczne nalezy wykonac¢ ponowng regulacje,
Zluzuj sSruby mocujgce miske i wykonaj pozycjonowanie.

4.2.5.5. Dzialanie kota krzywkowego

Na krzywce z kazdej strony jej zewnetrznej krawedzi u podstawy dna

wrebu zeba znajduje sie znacznik. Ten znak ustawczy oraz zaznaczony zgb
kota zebatego muszg by¢ ze sobg zgrane do ustawienia poczgtkowego.
Znaki ustawcze sg zgrane tylko wtedy, gdy dystrybutor znajduje sie

w potozeniu koszyka pierwszego kregla.
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Rys. 4.2.44 Znacznik ustawczy

Odlew podpory Sprezyna Wspornik Przegub Oska napedu
Ciegno zabezpieczajace
’ Rys. 4.2.45
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4.2.5.6. Regulacje dystrybutora

e Ustaw zestaw ciegna ogranicznika tak, aby ramie dystrybutora
znajdowato sie w pozycji koszyka 1-szego kregla.

e Obejrzyj znaki ustawcze na kole krzywkowym i zebatce, powinny by¢
zgrane. Jesli tak nie jest dokonaj regulacji zgodnie ze wczesniejszymi
punktami.

e Uruchom maszyne i obserwuj dziatanie podawania kregle do koszykow.
Jesli zauwazysz ztg prace dokonaj dodatkowych regulacii.

4.2.5.7. Regulacje rolek dystrybutora

Uruchamiajgc dystrybutor w pozycji koszyka 1-szego kregla, nalezy dystrybutor
ztozy¢ do jego minimalnej pozycji i sprawdzic¢ jego swobodny ruch.

Rura prowadzaca Dolna i gérna rolka z mimosrodem

Rys 4.2.46

Rolka bez regulaciji
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4.2.5.7. Regulacje rolek dystrybutora - cdn.

e Ustaw dolng przednig rolke z mimosrodem w jej najnizszym potozeniu,
tak aby odlegto$¢ pomiedzy rolkg a rurg prowadzgcg byta maksymalna
(patrz rys. 4.2.46).

e Przesun do dotu gérng tylng rolke z mimosrodem, az zaistnieje
zauwazalny opor wzgledem rury prowadzgcej gdy ta rolka sie obraca (zbyt
duzy opér moze spowodowac trudnosci w rozktadaniu sie dystrybutora).

e Doreguluj gérng przednig rolke z mimosrodem, az rura ciegna zakresu
i rura prowadzgca bedg wzgledem siebie rownolegte

e Przesun przednig dolng rolke z mimosrodem do gory, az zetknie sie ona
z rurg prowadzgcg i bedg wzgledem siebie rownolegte

e Doreguluj pret stalowy dzwigni hamulca tak, aby odstep miedzy
nylonowym tgcznikiem a rurg ciegna zakresu byt jednakowy.

Odstep ten powinien wynosi¢ 1,5 mm dla wszystkich pozycji dystrybutora.

Pret stalowy Ciegno zakresu Odstep 1,5 mm Nylonowy facz-

Rys. 4.2.47
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4.2.5.8 Regulowanie dzwigni zakresu dystrybutora

e Uruchom dzwignie zakresu dystrybutora, sprawdz pod katem
poprawnego
dziatania mechanicznego dzwigni oraz zwigzanego z nim fgcznika.

e Zespot dzwigi zakresu jest wstepnie fabrycznie naprezony na % obrotu.

e Napiecie sprezyny jest fabrycznie ustawione. Zbyt duze naprezenie
bedzie powodowato blokowaniem sie dystrybutora.

Sprezyna Rura prowadzaca Dzwignia ukladania

~aall
W f ;

Rys. 4.2.48
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4.2.6. Dziatanie i regulacja ramy spustowej
I skrzyni z koszykami

4.2.6.1. Dziatanie ramy spustowej i skrzyni z koszykami

Rama spustowa przechowuje kregle w skrzyni z koszykami i opuszcza
je do filizanek stotu, gdy jest to wymagane.
Skrzynia przechowuje dwa komplety kregli.

4.2.6.2. Regulowanie ramy spustowej i skrzyni z koszykami
Uwaga: Regulacja powinna by¢ wykonana bez kregli w koszykach

e Wymiar od tylnej krawedzi skrzynki z koszykami do krawedzi natarcia ramy
spustowej powinien wynosic¢ 43,5 mm.

¢ Aby wykonac¢ te regulacje nalezy poluzowac nakretke na sworzniu
1 ciegna i dokona¢ stosownych regulacji aby osiggngc¢ tg odlegtosc.

e Zespot ramy spustowej powinien by¢ scentrowany z pozycjami koszykow.
Regulacja polega poprzez przetozenie zaczepu sprezyny w inne miejsce
zakotwiczenia.

e Odlegtos¢ w pionie pomiedzy tylnym profilem skrzynki z koszykami,

a ramg spustowg powinna wynosi¢ 22mm, wyreguluj sworzen 1 ciegna.

Uwaga: Gwint na sworzniach 1i 2 sg prawoskretne.
Celem regulacji nalezy zdemontowa¢ jedna ze stron

Sworzen 1 ciegna Zespot koszykéw  Rama spustowa Sprezyna

Sworzen
2 ciegna
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4.2.6.3 Dziatanie i regulacja przelagcznika koszykéw

Przetacznik (BS) umieszczony jest w skrzyni koszykowej pomiedzy koszykami
kregli Nr 8 i Nr 9. Kiedy kregiel Nr 10 zostaje wrzucony do koszyka Nr 9,
aktywuje to przetgcznik koszykéw, sygnat zostaje wystany do PLC

(w Chassis) z informacja, ze 10 kregli jest gotowych do stawiania.

W celu sprawdzenia wytgcznika zadziataj dzwignig wytgcznika kilkakrotnie,
jesli przetacznik sie nie aktywuje, musisz go odpowiednio ustawié
lub wymienic.

Koszyk
9-go kregla

Rys. 4.2.50 Dzwignia przelacznika

Przetacznik koszykow
koszykow
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4.2.7 Dziatanie i regulacja odbojnicy

Odbojnica wykonuje funkcje pochfaniajgca site uderzenia kuli powstatg
po wykonanym rzucie.

4.2.71.

4.2.7.2.

Demontaz odbojnicy

Zdemontuj kurtyne kregli.

Wykre¢ trzy Sruby z bocznych scian maszyny mocujgce gumowy
wspornik ramy odbojnicy tylko od strony wlotu kul do windy kul.
Zdemontuj sworzen mocujgcy amortyzator.

Owin kurtyne wokot odbojnicy i wyjmij od strony zdemontowanego
wspornika gumowego.

Kiedy bedziesz montowat postepuj odwrotnie do wyzej procedury.

Wymiana gumowych nitéw

Nasmaruj ptynnym mydtem wagskg czes¢ nitu.

Przecisnac nit przez zespot odbojnicy, az bedzie wystawat na ok. 25 mm.
Uzyj specjalnego przyrzadu (duza korba) do przecisniecia nitu, wprowadz
wystajgcy koniec nitu do otworu w przyrzgdzie.

Ruchem obrotowym przeciggnij nit przez odbojnice.
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4.2.8 Dywan

4.2.8.1.
Uwaga:

Sprezyna

Poszczegodlne kroki przy wymianie dywanu

Podczas zdejmowania dywanu sgsiednia maszyna
(wspdlna dla windy kul) musi by¢ wytaczona.

Odtacz paski klinowe z zespotu napedowego kota pasowego dywanu.
Zdemontuj plastikowg tape z ramienia rozdzielacza kul.

Zdemontuj przedni watek z jego podpor. W celu zdjecia przedniego watka
nalezy w pierwszej kolejnosci usung¢ nacigg dywanu.

Wtozy¢ przyrzad (duza korba z nasadkg) do zdejmowania przedniego
watka w zaczepy przedniego watka i nacisng¢ w kierunku tytu maszyny.
W otwér w bocznym panelu maszyny wtozy¢ bolec np. srubokret, ktéry
zablokuje zaczepy w pozycji umozliwiajgcej powtdrny montaz.

Powtorz te same kroki dla drugiej strony maszyny.

Wyjmij przedni watek ze srodka dywanu przesuwajgc go przez otwor
do kul do sgsiedniej maszyny.

Zdemontuj koto pasowe napedu dywanu. Moze zaistnie¢ konieczno$¢
przesuniecia (przez boczny otwor obudowy) tylniego watka

o kilkanascie centymetrow, aby uzyska¢ wystarczajgca ilos¢ miejsca
do zdemontowania kota pasowego.

Zdemontuj zespal ptyt pod dywanowych.

Wyjmij tylni watek uwalniajgc najpierw watek napedu z ptyty bocznej
maszyny a nastepnie przetaczajgc go nad ptytami pod dywanowymi

w kierunku otworu kul i sgsiedniej maszyny.

Zdemontuj dywan wraz z fgcznie z ptytami pod dywanowymi.

Rys. 4.2.51 Otwor w panelu Zaczep przedniego
bocznym watka
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4.2.8.2.

Uwaga:

Poszczegdlne kroki przy zaktadaniu dywanu

Wstaw w dywan piyty.

Owin dywan wokét ptyt i umiesci¢ catos¢ w maszynie,

nieco blizej podstawy kregli.

Nie mocuj w tym momencie ptyt do wspornikow.

Wstaw tylni watek wedtug procedury odwrotnej do zdejmowania.
Umies¢ tozyska watka w podporach tozysk, zatozy¢ koto pasowe
napedu watka i paski klinowe.

Umiesci¢ ptyty w odpowiednim miejscu i dokreci¢ do wspornikow.
Nalezy upewnic¢ sie, ze dywan jest luzny i nigdzie nie jest zaklinowany.
Wstaw przedni watek, ale nie montuj go jeszcze na podporach tozysk.
Uzyj przyrzgdu do zdejmowania przedniego watka i wykonaj procedure
takg samg jak przy wyjmowaniu.

Po uzyskaniu wystarczajgcych przeswitow wtéz przedni watek

w podpory tozysk.

Zachowujgc ostroznos¢ powoli zwolnij zespoty podpory tozysk

w celu naprezenia dywanu.

Zamontuj tape w rozdzielaczu kul.

Moze zaistnie¢ sytuacja, ze nowy dywan nie bedzie pracowat
prawidtowo. Wynika to z tego, ze podczas transportu byt ztozony
do minimalnych rozmiarow. Nalezy witaczy¢ maszyne i odczekac,
az sie utozy.
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4.2.9 Regulacja kota dzwigowego

4.2.9.1. Regulacje szyny prowadnicy kregli

e Umies¢ szyne prowadnicy kregli tak, aby sruby ustalajgce byty
wycentrowane w otworach regulacyjnych zgodnie z rys.4.2.52.

e Uruchom maszyne i obserwuj kregle, ktore wchodzg kotem dzwigowym
poprzez krawedz szyny prowadnicy do miski dystrybutora. Najpierw
grubszy koniec kregla i gtéwka. Kregle powinny spadac na srodek
miski dystrybutora.

e Doreguluj szyne prowadnicy tak, aby kregle nie byty zbyt mocno
Sciskane pomiedzy kotem dzwigowym a krawedzig szyny prowadnicy.

Miejsce
zrzutu kregla

Wspornik kregla

Szyna prowadnicy

L Rys. 4.2.52 Krawedz natarcia
 ustalajace
- :

-
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4.2.9.2. Regulacja preta do pozycjonowania kregli

Zluzuj nakretke zabezpieczajgca, ustaw pozycje preta w optymalnej pozyciji
z odstepem 13 mm od wspornika kota dzwigowego.
Przykre¢ ponownie nakretke.

4.2.9.3. Demontaz odrzutnika kregli

Zluzuj nakretke zabezpieczajgcg zdemontuj odrzutnik kregli
od strony panelu bocznego.

4.2.9.4. Wymiana odrzutnika kregli

Zamontuj odrzutnik kregli w maszynie tak, aby krawedz natarcia zespotu rolki
byta wycentrowana z kotem dzwigowym. Przykre¢ nakretki blokujgce.

Rolka Pret prowadzacy Przeswit13 mm Gumowa rolka skretna

Sruby ustalajace odrzutnika Rys. 4.2.53
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4.2.9.5. Regulacja odrzutnika kregli

o Wstaw odrzutnik kregli w imadto.
o Zdemontuj podktadke w ksztatcie litery X i wysun watek z rolka.
e Za pomocg szczypiec samo zaciskajacych chwyc¢ koniec sprezyny
i obro¢ o pottora obrotu.
e Utrzymujgc naprezenie sprezyny wstaw watek z rolka.
e Zluzuj szczypce, wéwczas sprezyna powrdci do oryginalnej pozycii.
e Zainstaluj z powrotem podkfadke X na watku odrzutnika kregli.

. \\)((((( ((( /r’ o i

_. /
Ogranicznik . \" o :lfﬂ({(([[{f{l{ |

Szczypce
samozaciskajace

Rolka

-~

Rys. 4.2.54
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SMAROWANIE
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4.3.1 Instrukcja smarowania

4.3.1.1. Smarowanie

Smarowanie stanowi jedng z najwazniejszych czynnosci dla prawidtowej
pracy i konserwacji podnosnika kregli VIA MC2. Zapewnienie odpowiedniego
smarowania wymaga szczegolnej starannosci. Podczas smarowania nalezy
unika¢ nadmiernego zywania srodkow smarujgcych, aby unikngé
przenoszenia tych srodkéw poprzez kule bowlingowe na stanowisko graczy.
Przed nasmarowaniem zawsze nalezy usungc¢ stary srodek smarujgcy.

4.3.1.2. Oznaczenia sSrodkéw smarujacych

OLIWIENIE - znaczy, ze elementy oznaczone tym symbolem
nalezy oliwi¢. Stosowac olej smarowniczy.

SMAROWANIE - znaczy, ze punkt bedzie smarowany smarem.
Stosowac smar do tozysk.

A PRZEKLADNIE - elementy oznaczone tym symbolem nalezy oliwi¢
olejem do przektadni SILNIKOW przemystowych.

UWAGA: ZAKAZANE JEST UZYWANIE ZWYKLEGO OLEJU
DO SAMOCHODOWEJ SKRZYNI BIEGOW

Niezawodne dziatanie silnikow elektrycznych i dotgczonych do nich przektadni
jest mozliwe dzieki postepowaniu jak ponizej:

e Gdy silnik jest zdemontowany, albo gdy przektadnia zgarniacza czy tez
stotu jest wyjeta z watka napedu silnika nalezy przed ponownym
montazem posmarowac watki pastg o niskim wspotczynniku tarcia.

e Aby maksymalnie wydtuzy¢ czas pracy przektadni nalezy sukcesywnie
kontrolowac stan oleju przektadniowego. Nalezy wymieni¢ go
niezwtocznie po stwierdzeniu nieprawidtowosci.

Olej w przektadni wymienia¢ obligatoryjnie co 2500 godzin pracy.

Rodzaj oleju przektadniowego znajduje sie na tabliczce przektadni.
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4.3.2 Zespot przedni maszyny

4.3.21 Smarowanie z przodu maszyny

Sprawdz poziom oleju w skrzynkach przekfadniowych stotu i zgarniacza

A jeden raz w miesigcu. Jesli poziom oleju jest za niski, dolej do poziomu 2/3
wysokosci. Jesli olej zostat zanieczyszczony, powinien zosta¢ wymieniony
a przekfadnia przemyta naftg i napetniona nowym olejem. W normalnych
warunkach powinien by¢é wymieniony po 2500 godzinach pracy.

@ Natoz cienkg warstwe smaru na osie silnikow zgarniacza i stotu.

O,

1

4
2

Rys. 4.2.55

1 Rolki dzwigni krzywki stotu (3 miejsca): 1 kropla oleju co 3 miesigce
2 Osie przegubu dzwigni krzywki stotu (6 miejsc): 1 kropla oleju co 3 miesigce
3 Rolki dzwigni krzywki zgarniacza (3 miejsca): 1 kropla oleju co 3 miesigce
4 Przegub dzwigni krzywki zgarniacza (6 miejsc): 1 kropla oleju co 3 miesigce
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4.3.2.2. Smarowanie z przodu maszyny

1 tozysko rolki sprezyny (2 miejsca) - 1 kropla oleju co 3 miesigce

2 Os przegubu dzwigni zakresu (2 miejsca) - 1 kropla oleju co 3 miesigce

Rys. 4.2.56
@ Koncowki pretéw regulacyjnych stotu - smaruj smarem co 3 miesigce
@ Wszystkie krzywki 1-szego i 2-go cyklu - smaruj smarem co 3 miesigce
tozyska podpory stotu - smaruj smarem co 6 miesiecy
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4.3.2.3. Smarowanie z przodu maszyny dzwigni zakresu stotu

1 | Lozyska olejowe na sworzniu (1 miejsce) - 2 krople oleju co miesigc

o | Lozyska olejowe na osi przegubu haka ( 2 miejsca ) -1 kropla oleju co miesigc

3 | tozyska olejowe na ramieniu ustawiacza ( 2 miejsca ) - 2 krople oleju co miesigc

4 | Sprezynowy amortyzator ( 2 miejsca ) - 1 kropla oleju co miesigc

4 4 Rys. 4.2.57 3

@ Smarowac tgcznik na tozyskach rolki krzywki (2 miejsca) - smarowac raz na miesig

@ Smarowac tgczniki ramienia 1-sze i 2-go cyklu (2 miejsca) - smarowac co 3 miesiace
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4.3.2.4 Smarowanie z przodu maszyny — naped stotu

1

tozysko olejowe na tgczniku ramienia rolki (3 miejsca) 1 kropla oleju co miesigc

tozysko olejowe w ostonie korby (2 miejsca) - 1 kropla oleju co miesigc

tozysko olejowe w osi zapadki (2 miejsca) - 1 kropla oleju co miesigc
tozysko olejowe w zespole tgcznika (2 miejsca) - 1 kropla oleju co miesigc
Mechanizm cewki (6 miejsc) - 1 kropla oleju co miesigc

Rys. 4.2.58

Natozy¢ smar w tozyska ostony korby 1 na rok

Natozy¢ cienkg warstwe smaru na wewnetrzne powierzchnie
szczelin przedtuzonego tgcznika co 6 miesiecy

NatozyC cienkg warstwe smaru na kulke krzywki co 6 miesiecy
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4.3.2.5. Smarowanie z przodu maszyny — naped i potagczenia zamiatacza

1 | Ltozysko olejowe w przegubach ramienia
zgarniacza (4 miejsca) - 1 kropla oleju co miesigc

@ Przeguby sworzni - co 3 miesigce
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4.3.2.5. Smarowanie z przodu maszyny — cele 2-go cyklu

1| tozyska w 4 dzwigniach 2-go cyklu (4 miejsca w kazdej) - 2 krople co 3 miesigce

2 | tozyska w palcach cel 2-go cyklu i kotkach tgczacych
(7 miejsc w kazdej celi) - 2 krople co 3 miesigce

@ Krotkie i dtugie Sruby we wszystkich celach - cienka warstwa smaru co miesigc

Rys. 4.2.60
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4.3.2.7. Smarowanie z przodu maszyny — zespot jarzma

1

3

t ozyska stotu (4 miejsca) - 4 krople oleju co 3 miesigce
Potgczenia filizanek (4 miejsca) - 2 krople oleju co 3 miesigce
Na sprezynach watka jarzma (3 miejsca) - 5 kropli oleju pomiedzy zwoje

sprezyny co 3 miesigce

@ tozyska sferyczne przednie i tylnie nogi (4 miejsca) - napetnij smarem raz na rok

Rys. 4.2.61
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4.3.2.8. Smarowanie z przodu maszyny — mechanizm przesuwnika stotu

1 | Tuleje slizgowe na tgczniku palca ( 2 miejsca ) - 2 krople oleju co 3 miesigce

Tuleje slizgowe w przesuwniku tgcznika

2

i zespotach palcéw ( 4 miejsca ) - 2 krople oleju co 3 miesigce
@ Natozy¢ samar do tozysk szpilkowych ( 2 miejsca ) - 1 na rok
@ Natozy¢ cienkg warstwe samaru na powierzchnie przesuwnika tgcznika
i na ramie wahacza ( 3 miejsca ) - co 3 miesigce
' ot
‘\g(l

Rys. 4.2.62
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4.3.3.1 Naped dystrybutora

Tuleje w odlewach podpory ( 2 miejsca ) - 2 krople oleju co 3 miesigce

Tuleje w mniejszym kole przektadni zebatej ( 1 miejsce) - 2 krople co miesigc

©C|EE

Powierzchnia zapadki dystrybutora ( 2 miejsca) - smarowac 1 na miesigc
Koncéwki ciegna ( 2 miejsca) - smarowac co 3 miesigce
7N\
{ ) 1
\1/ 2

\
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Rys. 4.2.63
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4.3.3.2. Dystrybutor

1 tozyska dzwigni zakresu ( 16 miejsc ) - 2 krople oleju co 3 miesigce

2 Dzwignia stopu ( 2 miejsca ) - 2 krople oleju co 3 miesigce

3 Wspornik prowadzgcy rolki ( 4 miejsca ) - 2 krople oleju co 3 miesigce

4 RL_er provyadzac.:e. tam gdzie stykajg sie z nonnpwymi . -
tozyskami ( 4 miejsca ) - cienka warstwa oleju co 3 miesigce

S Watek wahacza zakresu ( 2 miejsca ) - krople oleju co 3 miesigce

@ tozyska w odlewie podpory ( 2 miejsca ) - smarowac¢ 1 w roku

1 4 2

Rys. 4.2.64
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4.3.41 Zespol ramy spustowej i skrzyni z koszykami

Wspornik przetgcznika koszykdéw ( 2 miejsca ) - 2 krople oleju co 6 miesiecy

Smarowac tgcznik w przednich dzwigniach
i korbowodach ramy spustowej ( 4 miejsca ) - co 6 miesigce

Smarowac tgcznik w tylnich korbowodach
ramy spustowej ( 4 miejsca ) - Co 6 miesigce

Rys. 4.2.66
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43.51 Tyl maszyny

A

Sprawdz poziom oleju we wszystkich skrzynkach przektadniowych

1 raz w miesigcu. Jesli poziom oleju jest ponizej 2/3 pojemnosci, musisz
uzupetni¢ poziom oleju. Jesli wystepujg osady olejowe lub zanieczyszczenia
w oleju, nalezy go bezzwtocznie wymieni¢ na nowy.

Do wyczyszczenia z osadow uzyj benzyny ekstrakcyjnej.

Tuleje slizgowe w ramionach
napinacza ( 4 miejsca ) - 4 krople oleju co 3 miesigce

Tuleje Slizgowe w osiach przegubu ramion
rozdzielacza ( 4 miejsca ) - 4 krople oleju co 3 miesjace

Rys. 4.2.67
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4.3.51 Tyl maszyny cdn.

Tuleje slizgowe w zespole odrzutnika
kregli ( 2 miejsca) - 2 krople oleju co 3 miesigce

Rys. 4.2.68
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4.3.51 Tyl maszyny - panel scienny

@ Smarowac rolke wspornika ( 2 punkty lewa i prawa strona ) - co 6 miesiecy

Rys. 4.2.69
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4.3.5.2 Tyl maszyny — winda kul

Tuleje slizgowe w tgcznikach ( 8 miejsc ) - 2 krople oleju co 3 miesigce

2

Wspornik amortyzatora ( 2 miejsca ) - 2 krople oleju co 3 miesigce

@ Smarowac tgcznik w gérnym jarzmie ( 1 miejsce ) - co 3 miesigce

Rys. 4.2.70
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4.3.5.3 Tyl maszyny — napinacz pasa

1 | Tuleje Slizgowe w watku kota pasowego (2 miejsca) - 2 krople oleju co 3 miesiace

o | Tuleje slizgowe w watku kota pasowego
ramienia wieszaka ( 2 miejsca ) -

2 krople oleju co 3 miesigce

Tuleje Slizgowe w watku osi przegubu ( 2 miejsce ) - 2 krople oleju co 3 miesigce

Rys. 4.2.71
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4.3.5.4 Tyl maszyny — czujnik rozdzielacza kul

1 Tuleje slizgowe w watku sprzegta ( 2 miejsca ) - 2 krople oleju co 3 miesigce

L 'ﬂ f—‘i’ Nie smarowac tych elementéw

Rys. 4.2.72
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4.3.5.5 Tyl maszyny — zespét napedu czujnika rozdzielacza

1

Tuleje Slizgowe w rurze watka ( 2 miejsca) - 2 krople oleju co 3 miesigce

@ Na oba konce naktada¢ smar - co 3 miesigce
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Tyt maszyny — zespo6t szyny jezdnej

4.3.5.6
2 krople oleju co 3 miesigce

Tuleje slizgowe na ramieniu windy ( 2 miejsca )

1

@ Na oba konce naktada¢ smar

co 3 miesigce
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